RENGORING AV ROSTFRITT STAL

Rengoringsmetoder
vid anvédndning i vanlig
utomhus- eller inomhusmiljo
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Hur man bibehaller den rostfria ytans lyster

Ett rostfritt stdl kan misstirgas av rost
« om det utsiitts for en aggressivare miljo in

Korrosionsriskerna i de tre forstndmnda situationerna
dr storst for de ligre legerade rostfria stdltyperna och

stalsorten dr avsedd for, t.ex. starkt tororenad luft,
saltlosningar eller rester av klorhaltiga
rengdringsmedel

« om det har en grov ytfinish som ger fiste tor
korrosiva dmnen och korrosionsprodukter frin
omgivningen

« om det fitt en olimpligt utformad konstruktion
med fickor och tringa spalter

= om materialet fororenats av slipspin och andra
jarnpartiklar frin anviinda verktyg vid installationen
+ om materialet monterats med fistelement av
vanligt stal eller har direktkontakt med intilliggande
konstruktioner av olegerat stil.

kan minskas avseviirt genom att man frin borjan
viiljer en molybdenlegerad rostfri stilsort

(typ SS 2343 eller SS 2347). 1 de bida sistnimnda
fallen ir det rost frin det olegerade stilet som
misstirgar det rostfria stalets yta.

Om den rostfria platen fan {lickar eller
misstirgningar, som inte gir att avligsna med
normal vattentvitining, kan foljande
rengoringsmetoder rekommenderas.

Borttagning av flackar och missfdargningar

Tviitta med tval eller tviittmedel, alternativt ett losningsmedel. t.ex.
sprit, thinner eller aceton, skolj sedan med rent kallt vatten och torka.

Fingeravtryck

Olja och fett Tvitta med organiska Iosningsmedel lika foregaende, tvitta sedan med

tvdl och vatten, skélj med rent kallt vatten och torka.

Tvitta med milt slipande tvittmedel av typ skurpulver, gnid i ev. synlig
ytstrukturriktning, skolj sedan med rent kallt vatten och torka

eller

Tvitta med 10-procentig fosforsyralosning, skolj med utspadd
ammoniaklosning, sedan med rent kallt vatten och torka.

Svérare flackar
och missfargningar

Upphettningsfirg Tvitta med skurpulver enligt foregaende

och kraftigare flackar eller
Gnid med scotchbrite-svamp i ev. synlig ytstrukturriktning, skolj med
rent kallt vatten och torka.

Rostflickar Blot ytan med oxalsyreldsning, 1t std 15-20 minuter, skolj med rent
kallt vatten och torka. Vid behov upprepa tvittningen med skurpulver
enligt ovan.

Malarfirg Tvitta med farglosningsmedel (anvind mjuk nylonborste), skolj sedan
med rent kallt vatten och torka.

Repor pa slipad Polera med slipdyna (med jérnfritt slipmedel) i strukturriktningen,

eller borstad yta tvatta sedan med tvallosning, skolj med rent kallt vatten och torka.
Obs! Denna metod kan ej anvandas for 2B-, 2D-yta, monster- eller
dekorvalsad yta.

SKYDDSATGARDER

sddan hantering. Sorj {6r god ventilation vid
anviindning av losningsmedel och observera
brandrisken. Under alla forhdllanden maste de
lokala siikerhetstoreskrifterna alltid foljas.

Rengoring med syror (Gttiksyra. citronsyra. oxalsyra,
fosforsyra) bor endast anviindas nir andra metoder
visat sig otillriickliga. Anvind gummihandskar,
skyddsglasdgon och folj lokala skyddstoreskrifter for




Forebyggande steg vid projektering,
tillverkning och installation

Allt rostfritt stdl dr passiverat nér det levereras fran
stéltillverkaren. Materialet har med andra ord sin
naturliga korrosionsskyddande oxidhinna 6ver hela
ytan. Speciellt for byggnadskomponenter utomhus
bor man redan vid projektering, tillverkning och
installation beakta foljande anvisningar for att pa
bista siitt bibehdlla materialets ursprungliga utseende
och korrosionshirdighet.

« Valj ritt stalsort med hinsyn till férekomst av
nedfall och luftféroreningar av sot, svaveldioxid,
saltvatten eller vigsalt 1 den ndrmaste
omgivningen.

« Vilj ratt design som majliggor att regnvatten kan
komma at att skolja bort stoft och smuts dverallt.

» Vilj en hogre legerad stalsort for ytor dir regnet
inte kommer at eller i miljoer dédr nederbord sillan
forekommer.

» Anvind fastelement som spik, skruv och bult
av rostfritt stal vid montaget.

+ Undpvik risk for galvanisk korrosion mellan
komponenter av rostfritt och olegerat stdl pa
stillen utsatta for fukt och viita (t.ex. genom
elektrisk isolering).

« Anvand rena verktyg, fria frin rester av vanligt
olegerat stil i form av spdnor och jiarnpartiklar frin
tidigare arbeten.

A Anvand inte stalborstar eller stalull av
olegerat stal.

Utfor inte stalblastring med vanlig stalsand
eller sand som anvdnts fér blastring av
olegerat stal.

Anvdnd inte saltsyra for avldagsnande av
rester av cement eller murbruk pé rostfritt,
tvatta i stallet med vatten innan bruket
torkar. Saltsyra far inte anvéndas fér att
rengora rostfritt stél.




Forebyggande vattentvdattning

For byggnadskomponenter av rostfritt stil utomhus,
som t.ex. tak och fasader, dr ett normalt regnande
oftast tillrdckligt for att hélla den rostfria ytan ren.

I regnfattiga omréaden eller for ytor som dr
oatkomliga f6ér nederbdrden kan man dock bli
tvungen att tillgripa periodisk vattentvittning.

For komponenter med sérskilda krav pa attraktivt
utseende, som exempelvis kontorsfasader,
butiksentréer och skyltar, kan en regelbunden
rengoring vara att rekommendera for att bibehélla
den ursprungliga glansen. Genom tvittningen
avldgsnas ocksd smuts och fororeningar som kan
fororsaka korrosionsangrepp och missfargningar i
platen om de fér sitta kvar for linge. Ju smutsigare
miljo desto oftare bér man utfora séddan tvittning.
Beroende pé stlsort och milj6 kan olika tidsintervall
vara aktuella och foljande allminna riktlinjer kan

ges:

Tvittningen utfors enklast med tvil
T I T S _ eller ett milt tvdttmedel och varmt
BEae e oxvimamcr U ORIR Reader vatten foljt av en skoljning med rent
oAl S oo ' kallt vatten. Ytutseendet forbittras
eller industriatmostar | ej lmpligt . N
miterial 6-12 manader ytterligare om den tvittade ytan kan
Kustatmostir ej limpligt torkas torr.
material 36 manader

Ovanstdende rengoringsmetod dr ocksa tillimplig
for hushallsartiklar, koksutrustning, sanitdra
installationer och andra produkter av rostfritt

stdl for normalt inomhusbruk.
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RADGIVNING
Vid tveksamhet och svéarare fall sk gdrna kontakt
med Avesta Sheffields materialtekniker innan
rengoringen pdborjas. De kan nds genom nédrmaste
forsaljningskontor eller direkt till avdelningen
Teknisk Marknadsservice 1 Avesta,
telefon 0226 810 00, fax 0226 813 0S.

Limpliga rengoringsmedel for rostfritt stal
marknadsfors av Avesta Welding AB, Chemicals
Division, telefon 040 93 94 30, fax 040 93 94 24.

Information 17800:2SE; ersdfter inf. 17800SE. Teknisk information/Graphium Véstra Aros 2000



Rostfritt stal for utomhus- och
inomhusmiljcer

Rostfritt stdl viljs ofta till en konstruktion foér
utseendets skull, inte enbart for att det ger lang
livslangd och kriver ringa underhdll. Alla material —
Fven rostfritt stl — kan dock f4 flickar av smuts, olja,
fett, farg, m.m., vilka dr storande for helhetsintrycket.
V1 har i denna trycksak givit rdd och beskrivit
lampliga metoder bade for att fSrebygga
missfargningar och for att rengora rostfria stalytor
fran olika sorters flackar.

VAD AR ROSTFRITT STAL?

Rostfritt stil 4r den gemensamma bendmningen pd
den familj av stdlsorter som genom sitt innehdl] av
minst 11% krom har ett inbyggt motstind mot rost.
Det ar vad teknikerna kallar korrosionsresistent.
Krominnehillet reagerar med Juftens syre och bildar
en osynlig hinna av kromoxid, som skyddar stélet
mot rostangrepp. Stilytan sigs dd vara passiv. Om
oxidhinnan skadas genom mekanisk eller kemisk
inverkan nybildas den spontant 1 kontakt med syre,
dven 1 s l4ga halter som finns i vanligt vatten.
Ju hogre kromhalt desto bittre korrosionsresistens
har stdlet. Denna egenskap forstirks ytterligare da
stalet legerats med i forsta hand molybden. Nickel
nllsdtts fOr art ge stilet en struktur (austenitisk),
som gdor det latt att forma och svetsa.

De vanligaste rostfria stdlen har en halt av
ca 18% krom och 8-9% nickel, s.k. 18-8-stdl.
Dessa anvinds allmant for koksutrustning,
hushéllsartiklar och andra dndamaél inomhus och
for lindrigt korrosiv utomhusatmosfir. I kustomriden
och 1 fororenad stads- eller industriatmosfar kravs
oftast ett molybdenlegerat rostfritt stal for att
korrosionsresistensen skall bli tillrédcklig. Detta
giller dven i badanldggningar, dir kombinationen
av desinfektionsmedel inneh4llande klor och
klorféreningar, hég luftfuktighet och temperatur dkar
risken fdr korrosion. Se vidare avsnittet Atmespheric
Corrosion i Avesta Sheffields korrosionshandbok.

Sammansitiningen hos de vanligaste rostfria
stdlsorterna som anvinds 1 normal inomhus- och
utomhusmiljo framgar av tabellen nedan. For
industriella anvindningsomriden dr urvalet betydligt
storre.
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Rau il andringar firbehilles.
Sirskild viky har lagls vid an informationen i deana publikation skall vara korrekt, men Avesta Sheffield AB och dess dotterbolag tar inte ngot ansvar for fel eller fGr information som kunnat missforstds
Farslag till eller beskrivningar av anvindningsomriden, sitt for bearbetning av produkter eller arbetsmetoder dr endast for information, och bolagest och dess dotterbolag kan inte fin sig ndgot ansvar for
detta. Innan ndgon av balaget levererade eller tillverkad produkt anvinds bor kunden sjily forsikra sig om dess lamplighet. Om sA dnskas kan bolaget, som har goda forskningsresurser, ofta hjdlpa rill

Avesta Sheffield AB
Forskning och Utveckling
SE-774 80 Avesta, Sverige
Telefon 0226 810 00
Fax 0226 813 05

www.avestasheffield.com
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